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Agenda

• Unternehmensgeschichte

• Grundlagen Wasserstoff

• Förderprojekt LocalHy

• Beispielhafte Anwendungen

• Ausblick und Appell

• Kontaktdaten



© KYOCERA AVX Components Corporation 21.05.2025>> HYPOS Webinar - Chancen der 4. Reinigungsstufe – Kläranlagen als Standorte für Elektrolyseure <<

Historie 

1991

Gründung von

Sondermaschinenbau

Automatisierungstechnik

2022

Umzug in das neue 

Firmengebäude und 

Rebranding zu 

2009

Erste Entwicklungen im 

Bereich Wasserstoff

2016

Auszeichnung mit dem 

Innovationspreis für alkalische 

Hochdruckelektrolyse

Auslieferung der ersten 

PEM-Elektrolyseanlage an 

EWE 

25 kW Leistung

2019

2018

Joint venture mit

2021

Vom Joint Venture zur 

100%-Tochter 

Weiter Investitionen 

durch KAVX

2023

Auslieferung der ersten 

Elektrolyseanlagen

unter dem Namen Kyros

200 / 300 kW

2023

Erster Auftrag für ein Multi MW 

Elektrolyseur-System

4 MW

2024

Gewinnung mehrerer Aufträge 

für containerbasierte Systeme

2025

Über 6 MW 

Erzeugungskapazität 

im Feld installiert
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Grundlagen Wasserstoff

H2

Energie-Speicher
Energiespeicherung in verschiedenen 

Formen, z. B. in Zylindern, Kavernen 

oder Gasnetzen

H2 Mobilität
Brennstoffzellen und 

Verbrennungsmotoren für 

Kleinfahrzeuge, Busse, 

Lastwagen und Züge

Industrielle Energie
CO2 Reduzierung in Produktions-, 

Schifffahrts- oder anderen Industrieanlagen 

O2 Nutzung
Nebenprodukt Sauerstoff für die Ozon-

behandlung oder andere Anwendungen

Wärmenutzung
Nutzung von Prozesswärme 

aus der Elektrolyse
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Grundlagen Wasserstoff

Elektrolyse

Mithilfe elektrischer Energie (Gleichspannung) wird bei der Wasserelektrolyse durch eine 

elektrochemische Redoxreaktion Wasser in Wasserstoff und Sauerstoff aufgespalten

2 H2O 

↯
2 H2 + O2

Hauptkomponenten:

• Gleichspannungsquelle

• Anode und Kathode

• Elektrolyt

• Gastrennung

• Katalysatoren 

großtechnisch verfügbare Technologien:

• AEL - Alkalische Elektrolyse

• PEM - Proton-Exchange-Membran-Elektrolyse

• AEM - Anion-Exchange-Membran-Elektrolyse

• SOE - Festoxid-Elektrolyse 



© KYOCERA AVX Components Corporation 21.05.2025>> HYPOS Webinar - Chancen der 4. Reinigungsstufe – Kläranlagen als Standorte für Elektrolyseure <<

Grundlagen Wasserstoff

Elektrolyse – Grundlagen der PEM-Technologie

• keine Laugen / Gefahrstoffe

• schnelle Lastwechsel

H2O

O2

H2

H+

H+

H+

Bipolarplatten

mit Versorgungskanälen 

z.B. Titan

Gaskollektoren

Kathode z.B. Kohlenstoff

Anode z.B. Titan

Katalysatoren

Kathode z.B. Platin 

Anode z.B. Iridiumoxid

Proton-Exchange-Membran

z.B. aus Nafion

(= perfluoriertes Copolymer)

H+

+ -

• Geringer Platzbedarf (höhere Stromdichte)

• Höchste Gasqualität ohne zusätzliche Reinigung (Trocknung)
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PEM - Elektrolyseure - Grundaufbau

Komponenten einer Elektrolyseanlage

Wasseraufbereitung

PEM-Stack

H2 Trocknung

SPS-

System 

-

Gleichrichter

PE

M

H2O

O2
H2

+

H+

Temperaturmanagement
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PEM - Elektrolyseure - Grundaufbau

Systemgrößen
• 20 ft Container (200 – 600 kW)

• 40 ft Container (1 – 2,5 MW)

• Sonderlösungen möglich

Vorteile des Kyros-Konzepts

• Kurze Installation / Inbetriebnahmezeit

• Flexible Fahrweise

• Projektspezifische Anpassungen möglich
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Elektrolysesystem - Grundlagen

Zahlen, Daten, Fakten

- Energiebedarf für 1 kg H2

- on Stack:  53 - 54 kWh

- Complete system: ~ 57 kWh (depending on ambient conditions)

- Produkte
       1000 kW Stack Leistung erzeugen:

I. 200 Nm³/h H2 → 18 kg/h H2

II. Ca. 250 kW/h Wärme (BOL / nutzbar bei ca. 60 °C)

III. 100 Nm³/h O2 → 143 kg/h O2

Name / 

Symbol
Hydrogen / H Oxygen / O

Schmelzpunkt 14,01 K 54,8 K

Siedepunkt 21,15 K 90,15 K

Spezifische 

Dichte
0,08988 kg/m³ 1,429 kg/m³
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Förderprojekt LocalHy

Dezentrales Wasserstoffsystem auf einer kommunalen Kläranlage

im Landkreis Sonneberg

2015-2020
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Förderprojekt LocalHy

Dezentrales Wasserstoffsystem auf einer kommunalen Kläranlage
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Förderprojekt LocalHy

O2-Nutzung in einer Kläranlage
Versuchsanlage zur Elektrolysesauerstoffnutzung

Es wird eine höhere Reinigungsleistung als im konventionellen Betrieb erreicht. 

→ Potential für Kläranlagen als Keimzelle einer regionalen Wasserstoffwirtschaft

Belebungsbecken 1

Belebungsbecken 2

Nachklärung 2
Nachklärung 1
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Anwendung - Stoffliche Nutzung

4. Reinigungsstufe

(Ozonisierung O2→O3)

Klärgas / Faulgas

(ca. 60-70% CH4 / 30-40% CO2)

Biomethan

CH4

Katalysator

(CO2+H2 → CH4+H2O)

H2

O2

H2O

CH4

CO2

CH4

Grüner Strom

Abwärme

Gasnetz

Rückverstromen

Speicher / Verkauf
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August Weckermann KG (2025)

300 kW Elektrolyseanlage

Standort in Eisenbach, 

Schwarzwald

AW Vision23 : August Weckermann KG

• Autarkie von geplant 85 % ermöglicht eine sichere Kalkulationsgrundlage

• Maximale Eigennutzung der selbst erzeugten Energie (PV-Anlage)

• Nachhaltige Schlüsselfertige Lösung der Elektrolyse mit angepasster Wasseraufbereitung 

(Regenwassernutzung)

https://awvision23.wixsite.com/aw-vision23
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Abwasserverband Kempten AVKE

600 kW Elektrolyseanlage

Standort in Kempten, Bayern

www.hoermann.com/de/standorte: Hörmann KG Ichtershausen

• Beratung bei der Technischen Auslegung

• H2-Nutzung für Mobilitätsanwendungen

• O2-Nutzung im Klärprozess 

• Wärmenutzung für Trocknungsvorgänge

http://www.hoermann.com/de/standorte
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1 MW Elektrolyseanlage

Standort in 

Baden-Württemberg

Noch nicht 

öffentlich

• Betrieb mit Strom aus dem Netz, von werkseigenen PV Anlagen und aus dem Batteriespeicher

• Schlüsselfertige Lösung der Elektrolyse mit angepasster Wasseraufbereitung (Brunnenwassernutzung)

• Auslieferung in Q3 2025

Global Player Automotive (2025)
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ENERTRAG SE (2025)

4 MW Elektrolyseanlage

Standort in Wensickendorf, 

Brandenburg

Wasserstoffmobilität | ENERTRAG

• 4 MW Elektrolyse im redundanten Aufbau (2 x 2 MW) für maximale Versorgungssicherheit

• Betrieb mit regenerativen Energiequellen (Wind & PV)

• Errichtung und H2-Produktion 2025

https://enertrag.com/leistungen/gruener-wasserstoff/wasserstoffmobilitaet
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Zusammenfassung des Status Quo

• Wasserstofferzeugung ist technologisch sicher beherrschbar

• Produkte sind in unterschiedlichen Leistungsklassen verfügbar

• Pilotprojekte werden in unterschiedlichen Industrien realisiert

• Automatisierte Serienproduktion von Kernkomponenten (Stacks) im Hochlauf

• Ganzheitliche Betrachtung fördert die Wirtschaftlichkeit

Ausblick und Appell
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Ausblick und Appell

Stop planning – start doing!

• Wasserstoff ist ein Schlüsselelement für die Energiewende (BMBF)

o Nationale H2 Strategie: 10 GW bis 2030

• Bürokratische Verfahren und Regulatorik dürfen kein Hindernis darstellen

o Neues Thema für viele Beteiligten

• Niedrigschwellige Fördermaßnahmen (CAPEX & OPEX) zur Marktaktivierung

o Sicherheit für die Investitionsplanung

• Kooperatives Vorgehen aller Beteiligten

o Frühzeitige Einbindung aller Stakeholder

Appell für ein Gelingen des Markthochlaufs
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Ansprechpartner

Valentin Schulz
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH)

Kontaktdaten

• valentin.schulz@kyroshydrogensolutions.com

• +49 171 8145730

• Bahnhofstraße 32a

96524 Föritztal
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Werde Teil des Teams!

Stellenangebot Zielgruppe Standort

Sales Manager (m/w/d) Berufserfahrene Föritztal

Mechatroniker, Mechaniker, Elektroniker (m/f/d) Berufserfahrene Föritztal

Entwicklungsingenieur (m/w/d) Berufserfahrene Föritztal

Initiativbewerbung Berufseinsteiger Föritztal

Ausbildung zum Technischen Produktdesigner (m/w/d) Auszubildende Föritztal

Ausbildung zum Mechatroniker (m/w/d) Auszubildende Föritztal
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Vielen Dank
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